TEOLLISUUSPROSESSIT JA YMPARISTOPAASTOT
Yleinen kuulustelu 7.6.1993

Kalliokoski

1. Froudin luku ja Arkihimeden luku. 5p.

2. Sekundadriset ja tertiddriset emissiot. 4p.

3. Laitetekniset keinot S0,-paastdn pienentémiseen soodakattilasta. 5p.

4, Mitd ymparistonsuojelullisia etuja organosoiv-keitot tarjoavat perinteiseen
sulfaattikeittoon verrattuna. 4p.

Tuhkanen

5. Ympéristoterveysviranomaisen toiminta kemikaalionnettomuuden sattuessa. 6p.

Kokotti

Kokotin kysymys eri paperilla.



4) a. Kemialli sessa prosesdssa kaytetdén hyvaks reektiotas A, + 3B, > 2 ABs.
A:njaB:n seoksen tuoresy6ttd on 100mol, kierrdtys 223 mol ja ulospuball us 3
mol. Re&ktorin konwersio on 20%. Laske syntyneen tuctteen AB; méa&aaja
kierratysauhde, 2p
b. Pumpulla on tarkoitus sirtaanestetta osaprosesssta toiseen, pukistoa pitkin 13
metria korkeammalla olevaan séili 66n. Putkiston gtuus on 100m ja halkaisija
125 mm. Putken kitkavastus on 0.025.Lis8ks putkistossa on kaksi venttiili &,
joiden vastuskertoimet ovat 5.4 ja putkistossa on kaksi 90° mutkaa (kerroin=0.3).
Putkiston sisaéntulokerroin on 0.5ja ulostulokerroin 1.0.Laske putkiston kitkasta
ja paikalli svastuksista johtuva haviokorkeus Hgyn. (On muotoa n e Q? (19)).
Toimintatilavuusvirraks tarvitaan 10 1/s. Valitse oheisesta kayrastosta sopiva
pumppu tdhén tilanteeseen. Pajonko o ko. pumpun tydtysuhde ja teho?
(Helpottaag jos piirrdt putkiston kdyran pumppyen kdyrastoon, oleinen kuva.)
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